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    一、外形总图 
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    二、用途和特点 

     1、EPT 系列精密气动压力机的用途： 

本压力机适用于五金、电子、电器、汽车、机械、钟表、仪器等

众多行业在装配、落料、切割、成型、翻边、压入、铆接、冲缝、校

准和压印等工序使用。 

 2、EPT 系列精密气动压力机的特点： 

EPT 系列精密气动压力机结构紧凑、外形美观，在下压过程中压

力始终恒定，具有下面几个方面明显的特点： 

2.1 通过调整调压阀的气源输出压力，气缸的输出压力可以线性调

解，压力输出范围相当广泛。 

2.2 行程及闭合高度完全可调，工件调试非常方便和准确。 

2.3 可以根据加工工件的具体要求，调整气缸上下行速度。 

2.4 防转机构可以避免压头转动，压头拆卸更换非常方便。 

2.5 优质铸铁铸造的机体和高刚性矩形导轨保证机械具有极高的

刚性，避免机体在受力的时候产生明显的变形。 

2.6 具有可以设定的工作周期和工作次数的计数功能。 

2.7 手控机型，采用双手按钮控制的电控系统，较脚踏控制系统,

更能有效避免操作过程中可能对操作者产生的伤害。 
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    三、主要技术规格 

 
  EPT 系列气动压力机规格型号及结构尺寸   

定货型号： 
气源压力

0.7MPa A B LXW C D E F 
　 输出压力 总行程 可调行程 台面尺寸 主轴跨度 调节高度 安装孔径 台面孔径 

　 [KN] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 

EPT-0.5-75-10 0.5 75 10 110X80 65 0-145 
Φ12H7X3

0 Φ20 

EPT-0.8-75-10 0.8 75 10 110X80 65 0-145 
Φ12H7X3

0 Φ20 

EPT-1.3-75-10 1.3 75 10 110X80 65 20-170 
Φ12H7X4

0 Φ20 

EPT-02-100-10 2 100 10 150X110 86 80-230 
Φ12H7X4

0 Φ20 

EPT-03-100-10 3 100 10 185X115 86 80-330 
Φ16H7X4

0 Φ20 

EPT-05-100-10 5 100 10 185X115 86 80-330 
Φ16H7X4

0 Φ20 

EPT-08-100-10 8 100 10 240X200 160 145-385 
Φ20H7X4

0 Φ30 

EPT-14-100-10 14 100 10 240X200 160 125-360 
Φ25H7X4

0 Φ30 



EPT-20-100-10 20 100 10 300X250 200 160-400 
Φ25H7X4

0 Φ40 

EPT-27-100-N 27 100 0 240X200 160 125-360 
Φ25H7X4

0 Φ30 

EPT-40-100-N 40 100 0 300X250 200 160-400 
Φ25H7X4

0 Φ40 

EPT-60-100-N 60 100 0 300X250 200 140-370 
Φ25H7X4

0 Φ40 
  定货型号中后缀 N的产品，没有行程调节机构　特殊行程，可按用户要求定做 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



                                                         第 6 页  共 9 页 
 

         EPT 系列精密气动压力机 

四、结构概述 

1． EPT 系列气动压力机机体结构 

如外形总图中如图 1 和图 2 所示，气缸 3 以前法兰的方式固定在

气缸连接板 14 上，气缸连接板的背面加工有矩形导轨，与机体 10 的

矩形导轨相吻合，气缸连接板通过一组紧固螺钉 7 与机体连接。 

气缸连接板的上边装有调节丝杠和盖形螺母６，松开气缸连接板

背面的一组紧固螺钉，转动盖形螺母，可以调节气缸的升降。 

气缸活塞杆端部带有安装孔，将压头插入安装孔内，压头轴肩与

活塞杆端面贴合，拧紧紧定螺钉 1 即可。活塞杆上装有防转块 9，防

转块另一端与导向杆 8 连接，导向杆、活塞杆和防转块一起上下运动，

防止活塞杆和压头转动。 

气源处理元件和两位五通单电控换向阀装于铝合金方型梁上，一

起构成气动控制单元，铝合金方型梁通过两个螺钉固定在机体上；两

个电控按钮分装在机体前侧的按钮盒内，操作者双手必须离开工作区

域才能够按压按钮，对电控系统发出控制信号，驱动气缸执行动作；  

采用一对调速接头 13 作为进气和出气的流量控制元件，该调速

接头直接安装在气缸的排气口上，调节方便，结构紧凑。 

EPT 系列气动压力机的某些型号带有行程调节装置，调整调节螺

母４的上下位置，可以对气缸的行程进行微调，行程微调结束后，必

须用锁紧螺母５锁紧。 
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2、气动控制系统 

 

３、电气控制系统 
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    五、安装调试 

1、 气动压力机机械部分调试步骤 

1.1 松开一组紧固螺钉７，转动盖形螺母 6，将气缸和气缸连接板提

升到适当高度。<EPT-05 及以下机型无高度调节系统> 

1.2 将压头和下模分别固定在活塞杆安装孔 2 和台面的 T 型槽上，保

证活塞杆的下端面和压头的轴肩贴合，并使压头和下模对齐。 

1.3 旋转盖形螺母，保证气缸活塞杆不用完全伸出，就能压合。 

1.4 将整组紧固螺钉 7 完全紧固，在最大压力下不能向上滑动。 

1.5 调整调节螺母 4 的位置，使气缸行程合适，并将锁紧螺母 5 紧固。 

1.6 无行程调节机构的气动压力机，如果工件不能承受全部下压力，

并且压头无限位功能，可以松开紧固螺钉 7，转动盖形螺母 6，使气

缸走到行程末端，工件恰好压到位。调好后将紧固螺钉拧紧。 

2、 气动压力机气动系统调试步骤 

2.1 将相应管径的尼龙管一端连接管接头 11，另一端接入气源。 

2.2 提起减压阀旋钮 12，从压力表读数，将输出压力调到 4bar 左右。 

2.3 参考下页的电气控制系统参考设定值，确认设定无误后，同时按压两

个控制按钮 16，气缸下压，经过保压后，气缸自动返回。 

2.4 旋转减压阀旋钮，将气缸工作压力调整到合适状态，按下旋钮。 

2.5 分别调整调速接头 13，通过出气节流，使气缸下压和返回的速度

平稳均匀，锁紧调速接头的锁紧螺母。 
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    六、维护保养、操作注意事项及参考设定 

1.维护保养 
1.1 定时检查气动压力机气路，避免压缩空气的泄漏。 
1.2 定时给气源处理三联体加润滑油并且排出水汽。 
1.3 定时给气缸活塞杆和导向杆涂抹润滑脂。 
1.4 及时检查压头和气缸活塞杆连接，避免松动。 
1.5 电控系统避免剧烈振动，防止水雾进入控制电箱。 

2.操作注意事项 
2.1 经常检查输入气源的压力，保证压力稳定，且最大压力小于 8bar。 
2.2 必须用双手同时按压两个控制按钮，避免把手留在工作区域，防止压伤手指。 
2.3 压头和下模一定对准并且紧固，防止歪斜，导致压力机或工装损坏。 
2.4 工装设计必须考虑工件的稳定性，防止下压过程中工件飞出。 

3.电气控制系统参考设定值 

3.1 手动模式：（推荐使用） 
工作周期参考设定值：01  0.1S  05  S    
前半段 01 0.1S 含义是：从按压按钮，到机器开始启动的时间间隔。 
数值 01 选择的是最小数字，其他数字会增加按压按钮时间。 
单位”0.1S”选择的是最小时间单位。其他单位秒(S)、分钟(M)、小时(H)，都成倍

增加按压按钮启动机器的时间。 
后半段 05 S 含义是：气缸从开始下行到开始返回，需要经历的时间。 
数值 05 可以根据实际情况选择，但要慢于机器能够达到的实际工作周期。 
单位”S”，即“秒”，是常用时间单位，也可以根据需要选择 M-分钟，H-小时。 
 
工作次数参考设定值：1000  X1　工作次数是要加工的零件个数，不能为 0。 

3.2 自动模式：（仅适用于自动送料的情况下使用） 
工作周期参考设定值：04   S   05   S   工作次数设定值：1000  X1 
前半段 04  S 含义是：气缸从开始返回到开始下行，需要经历的时间。 
数值 04 可以根据实际情况选择，但要慢于零件送料装夹所需要的时间。 
单位”S”，即“秒”，是常用时间单位，也可以根据需要选择 M-分钟，H-小时。 
后半段 05  S 含义是：与手动模式完全相同。 
注释 1：烟台微特保留对产品的变更和发展的权利，若有变更，恕不另行通知。 
注释 2：若产品实物在改进过程中与技术资料不符，请来电查询，以实物为准。 




